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ADHESIF SENSIBLE A LA PRESSION ET APPLICABLE A CHAUD 

La presente invention concerne un adhesif sensible a la pression 

et applicable a chaud. 

5 Les colles (adh6sifs) thermofusibles sont des materiaux 

thermoplastiques solides a la temperature ambiante et qui par chauffage 
deviennent des liquides visqueux. Ces liquides visqueux sont appliques sur un 
premier substrat puis on le couvre avec une seconde surface. Par 
refroidissement, on obtient une adherence entre le substrat et la deuxieme 

10 surface. Le temps ouvert est la p6riode pendant laquelle la colle qui a 6X6 
appliquSe sur un substrat qui est a la temperature ambiante reste collante, 
c'est-a-dire I'intervalle de temps pendant lequel on peut appliquer la seconde 
surface et par refroidissement obtenir une adherence entre le substrat et la 
seconde surface. 

15 passe" ce deiai du temps ouvert on ne peut plus obtenir une 

adherence suffisante entre le substrat et la seconde surface. 

Ces colles sont designees par l'abr<§viation HMA (hot melt 
adhesives). Les adhesifs ayant un temps ouvert infini sont utiles pour les 
etiquettes autocollantes ou le ruban adhesif qu'on utilise a temperature 
20 ambiante. Selon la nature de I'adhesif on peut obtenir des adh6rences plus ou 
moins fortes, par exemple decoller et recoller I'etiquette. Le collage s'effectue 
par pression a temperature ambiante. L'adhesif est depose sur le substrat (par 

exemple etiquette ou ruban) a chaud. Ces adhesifs sont designs par HMPSA- 

(hot melt pressure sensitive adhesives). La presente invention concerne ce type 
25 d'adhesifs. lis sont aussi designes parfois comme des compositions 
thermofusibles auto-adhesives. 

Selon I'art anterieur, voir par exemple ULLMANN'S 
ENCYCLOPEDIA OF INDUSTRIAL CHEMISTRY, 5e edition (1995) Vol A 26 
p. 659-660, les HMPSA sont de preference a base de copolymeres blocs SIS 
30 (styrene-isoprene-styr6ne) ou SBS (styr6ne-butadiene-styrene). 

Dans le brevet US 53 7 3041 concemai i l les H MPSA o n a cit e 

comme inconvenients des SBS et SIS leur instability a chaud et aux rayons U.V. 
ainsi que leur mauvaise resistance aux huiles. II a done ete propose dans ce 
brevet de remplacer les SBS et SIS par des copolymeres constitu6s de 60 a 70 
35 % (en poids) d:ethylene, 30 a 40 % d'acrylate de n-butyle et de 0 a 
5 % d'acide (m6th)acrylique pouvant §tre neutralise par des ions metalliques. 

On a maintenant d6couvert que des copolymeres ethylene- 
(meth)acrylate d'alkyle le groupe d'alkyle ayant au moins 5 atomes de carbone 



et avantageusement 6 a 24 atomes de carbone permettaient de preparer des 
adhesifs HMPSA avec des proprietes essentiellement voisines de celles a base 
de SIS ou SBS tout en ayant un meilleur tack a la boucle (loop tack). 

La presente invention est done un adhesif sensible a la pression 

5 comprenant : 

• un copolymere (A) ethylene-(m<§th)acrylate d'alkyle, le groupe 
alkyle ayant au moins 5 atomes de carbone, 

• une resine tackifiante et eventuellement un plastifiant. 

Ces adhesifs sont deposes a chaud (en fusion) sur un substrat 
10 tel que par exemple un ruban en papier, en polyamide, polyolefine, polyester ; 

par refroidissement on obtient une face adhesive a temperature ambiante. Cette 

face adhesive peut etre protegee avant son usage par un papier silicone ou 

I'autre face du substrat (enroulement d'un ruban adhesif sur lui-meme). 

Dans la suite du texte on fait reference a diffeYents tests ou 
15 methodes de mesure des proprietes des HMPSA : 

Le test du tack a la boucle (loop tack) est le test FINAT FTM 9 

decrit dans le manuel technique FINAT, Laan Copes Van Cattenbubch 79 , NL 

2585 EW LA HAYE (1995). 

Ce test caractense I'adhesion instantanee ou "tack". Le tack est 
20 d6fini comme etant la force requise pour d6coller une boucle de PET 

(Polyethylene t<§rephtalate) enduite de HMPSA, dont une surface determinee a 

ete prealablement mise en contact avec" une plaque d'acier inoxydable. 
Le HMHSA est enduit entre 1 40°C et 180°C sui une bande ~de- 

PET de (25*400)mm*. L'epaisseur etant constante, le grammage est compris 
25 entre 18 et 22 g/m 2 . Les bandes & tester doivent etre conditionnees au moins 4 

heures avant Pessai dans une piece climatisee a (23 ± 2)°C, (50 ± 5)% HR 

(humidite relative). Le ruban auto-adhesif est applique a I'aide d'un rouleau 

standard normalise de 2 kg. 

Le test est effectue a I'aide d'un dynamometre, a une vitesse de 
30- 300 mm/min dans une piece climatisee a (23 ± 2)°C, (50 ± 5)% HR. 
Le loop- t ack est quanl i fie pa r la valeur de la forc e maximum. L o 

r<§sultat du test de fluage est donne en N/cm. Le type de rupture doit etre 

mentionne. 

Les diffeYents types de rupture sont dgfinis comme suit : 

35 " 

Rupture adhesive 

Le HMPSA n'adhere pas sur un des deux substrats. 
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Rupture cohesive 

On observe une rupture dans le joint de colle. Dans ce cas les 
deux substrats encoll6s entraTnent une partie du joint lors de la traction. 
Rupture mixte 

5 La rupture est ind<§cise et on peut observer sur une meme 

eprouvette les deux types de ruptures d6crits plus haut. 

La tenue au fluage est determinee par le test FTM8 (Manuel 

FIN AT d6ja cit<§). 

Le test de fluage mesure la capacity d'un HMPSA a register a 

10 une force statique del kgf a une temperature donnee. 

La resistance au cisaillement statique est definie par le temps 
necessaire pour s6parer par glissement vertical parallele une aire de 25 x 25 
mm 2 enduite de HMPSA, d'une plaque d'acier inoxydable plane. 

Le HMPSA est enduit entre 140°C et 180°C sur une bande de 

15 PET de 25 x 400 mm 2 . L'epaisseur etant constants le grammage est compris 
entre 18 et 22 g/m 2 . Les bandes a tester doivent etre conditionnees au moins 4 
heures avant I'essai dans une piece climatis6e a (23 ± 2)°C, (50 ± 5)% HR. Le 
ruban auto-adhesif est applique a I'aide d'un rouleau standard normalise de 2 
kg. 

20 Le r6sultat du test de fluage est donne" en minutes. Le type de 

rupture doit etre mentionne. 
L'adhSrence sur I'acier est determinee par le test FTM1 (Manuel 

FINAT d<§ja cite). 

Ce test quantifie le pouvoir adhesif . Ce dernier est defini comme 
25 etant la force requise pour enlever une bande de PET enduite de HMPSA d'une 
plaque d'acier inoxydable. 

Le HMPSA est enduit entre 140°C et 180°C sur une bande de 
PET de (25*400) mm. L'epaisseur <§tant constante, le grammage est compris 
entre 18 et 22 g/m 2 . Les bandes a tester doivent etre conditionnees au moins 4 
30 heures avant I'essai dans un piece climatis6e a (23 ± 2)°C, (50 ± 5)% HR. Le 
ruban auto-adhesif est applique a I'aide d'un rouleau standard normalise de 2 

k 9- ... 

La force d'adhesion est mesur6e 20 minutes apres application. 

Le test est effectue a I'aide d'un dynamometre, sous un angle de 180°, a une 
35 vitesse de 300 ; mm/min dans une piece climatisee a (23 ± 2)°C, 
(50 ± 5)% HR. 

Le resultat du test de pelage est donn6 en N/cm. Le type de 
rupture doit etre mentionne. 



Point de trouble : 

Le point de trouble est determine" comme suit : on chauffe la 
colle a 175°C et on en depose une goutte sur le bulbe d'un thermometre ASTM 
puis on note la temperature a laquelle le trouble apparait au cours du 
5 refroidissement. Une valeur infeVieure a 50°C ou 60°C indique une bonne 
compatibility entre les constituants du hot melt. 

Viscosite Brookfield : 

Mesur<§e a 170°C, aiguille 27 a 10 tours/minute selon ASTM D 

3236. 

io SAFT (shear adhesion failure temperature) 

Le test SAFT (ASTM D 4498) mesure la capacity d'un HMPSA a 
resister a une force statique de 0.5 kg (ou 0,25 kg), sous I'effet d'une montee 
r6guliere en temperature de 0.4°C/min. 

Le SAFT est defini par la temperature a laquelle on peut observer 
15 une separation par glissement vertical paralieie une aire de 25 x 25 mm 2 enduite 
de HMPSA, d'une plaque d'acier inoxydable plane; 

Le HMPSA est enduit entre 140°C et 180°C sur une bande de 
PET de 25 x 400 mm 2 . L'epaisseur etan constante, le grammage est compris 
entre 1 8 et 22 g/m 2 . Les bandes a tester doivent etre conditionnees au moins 4 
20 heures avant I'essai dans une pi6ce climatisee a (23 ± 2)°C, (50 ± 5)% HR. Le 
ruban auto-adhesif est applique a Taide d'un rouleau standard normalise de 2 
kg. 

Le resu l tat du SAFT est donn6 en °C. Le type de m ptuie doit 

etre mentionne. 
25 Tack au doigt (methode interne) 

Ce test donne une idee de I'adherence immediate d'un HMPSA 

enduit sur un support en PET. La valeur de tack au doigt est comprise entre 0 

et 3. 

0 : tack nul, 
30 • 1 : tack insuffisant, 
2 : bon tack, 

3 : tack excellent. 

Test du tack a la bille (Rolling ball tack) ASTM D 3121 de 1989 
Lors de la determination du tack d'une dispersion selon la 
35 methode du Rolling Ball Tack, une bille d'acier est lachee en haut d'un plan 
incline. 



Celle-ci accdlere et roule le long d'une surface horizontal 
recouverte par le produit a tester. Le tack est determine en mesurant la 
distance parcourue par la bille avant qu'elle ne soit stopple. 

Appareillage 

5 - Equipement muni d"un plan incline de (20,0 ±0,2)° 

- Bille d'acier d'une masse de (5,60±0,05)g 

- Bandes de poly<§thylenet«§rephtalate (PET) enduites de produits 

a tester. 

Le copolymere (A) 6thylene-(m6th)acrylate d'alkyle est tel que le 
10 groupe alkyle contient au moins 5 atomes de carbone. 

La demanderesse a en effet d(§couvert que des alkyles ayant au 
moins 5 atomes de carbone donnaient du tack au HMPSA. 

L'alkyle peut etre lineaire, ramifie" ou cyclique. Avantageusement 
il comprend 6 a 24 atomes de carbone. A titre d'exemple de ces 
15 (meth)acrylates d'alkyle on peut citer le (m(kh)acrylate de 2-c§thylhexyle. 

La teneur en (m6th)acrylate est avantageusement d'au plus 
50 % et de presence comprise entre 20 et 40 % en poids. L'indice de fluidity 
a I'etat fondu (ou MFI) peut etre compris entre 0,1 et 1000 et est de presence 
d'au moins 200 (en g/10 mn selon ASTMD 1 238-73 conditions E). 
20 On ne sortirait pas du cadre de I'invention en utilisant un 

melange d'au moins deux copolymeres £thylene-(meth)acrylate d'alkyle. 

Selon une autre forme de I'invention (A) peut etre un melange de 
deux copolymeres (A^) et (A2) de MM ditterents. 

Avantageusement (A^ a un MFI infeneur a 10 et (A 2 ) a un MFI 
25 supeneur a 10. Par exemple le MFI de (A-|) est entre 1 et 3 et le MFI de (A 2 ) 

est entre 50 et 400. 

Les adhesifs de I'invention contiennent une ou plusieurs r6sines 
tackifiantes et gventuellement des plastifiants, des charges et des stabilisants. 

Des refines tackifiantes qui conviennent, sont par exemple la 
30 colophane, les esters de colophane, la colophane hydrogenee, les polyterpenes 

et derives, l es resines de petrole aromat i ques ou aliphatiques, les r6sinoo 

cycliques hydrog6n6es. Ces refines ont typiquement une temperature de 
ramollissement bille anneau entre 25°C et 180°C et de preference entre 50°C 
et 135 C. 

35 La;quantite de r<§sine tackifiante peut etre de 50 a 180 parties 

pour 100 parties de (A) et de preference 100 a 150 parties. 
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D'autres exemples de derives de colophane sont decrits dans 
ULLMAN'S (cite plus haut) Vol A 23 p. 79 - 86, le contenu etant incorpore dans 
la presente demande. 

A titre de derives de la colophane on peut citer ceux obtenus par 
5 hydrogenation, deshydrogenation, polymerisation, esterification. Ces derives 
peuvent etre utilises tels quels ou sous forme d'esters de polyols tels que les 
esters de pentaerythritol, polyethylene glycol et glycerol. 

A titre de resine tackifiante on peut encore citer les 
dicyclopentadienes. 

10 Les plastifiants que Ton peut utiliser dans les adhesifs de 

I'invention sont par exemple des huiles min£rales paraffiniques aromatiques ou 
naphteniques. lis servent essentiellement a baisser la viscosite et a apporter du 
tack. La quantity de plastifiant peut §tre comprise entre 10 et 30 parties pour 
100 parties de (A). 

15 A titre de plastifiant on peut encore citer les phtalates,. azelates, 

adipates, le phosphate de tricresyl et les polyesters. 

A titre d'exemples de charges, on peut citer la silice, I'alumine, 
le verre, les billes de verre, les carbonates de calcium, les fibres, et hydroxydes 
metalliques Ces charges ne doivent pas require le tack ni les proprietes 

20 mecaniques de la colle apres son application. La quantity de charges peut 
representer jusqu'a 100 parties pour 100 parties de (A). 

II est recommande d'ajouter des stabilisants tels que les 

antioxydanls, on peut uti li se r l es anti o xydants habitu e l3 des th o rmoplast i ques. — 

Les colles thermofusibles de I'invention sont prepares par 

25 melange a retat fondu a des temperatures entre 130°C et 200°C jusqu'a ce 
qu'on obtienne un melange homogene. La duree de melange peut §tre de I'ordre 
de 30 minutes a 3 heures. On peut utiliser les dispositifs habituels des 
thermoplastiques tels que des extrudeuses, des cylindres, des m6langeurs 
Banbury ou Brabender, ou des meiangeurs a heiice. 

30- Exemples 

On a uti l ise l e s produits suivants : 

SIS : copolymdre bloc styrene-isoprene-styrdne contenant 15 /o 
PS vendu par SHELL sous la reference KRATON-D-1 161 N. 

E-2 EHA / 3 a 8 copolymers ethyldne-acrylate de 2-ethyl hexyle 

35 (2 EHA) de caracteVistiques : 
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0 PHA 

^ cnn 


MFI 

1 VI 1 1 


Tf 


Tg 






g/min 


°C 


°c 

mesunSe par 
D.S.C. 


E-2 EHA/3 


26 


3 


89 


-46 


E-2 EHA/4 


20 


10 


89 


-36 


E-2 EHA/5 


25 


45 


88 


-28 


E-2 EHA/7 


27 


120 


85 


-39 


E-2 EHA/8 


37 


410 


73 


-42 
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par HERCULES) 

CATENEX N 956 : huile paraffinique aliphatique (produite par 

SHELL) 

IRGANOX 1010 : antioxydant ph6nolique (produit par CIBA 

SPECIALITY CHEMICALS). 

Les tableaux suivants montrent les proprietes des HMPSA 
realises avec du SIS (n'est pas Invention) et selon I'invention avec des 
copolymers E-2 EHA. La composition du HMPSA est rappelee en t§te de 
chaque tableau. 

Par exemple la colonne E-2 EHA/7 veut dire que c'est un HMPSA 
a base du copolymere E-2 EHA/7. 



15 



20 



25 
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Tableau 1 

35 /o (Copolymere (A) ou SIS) - 40 % Permalyn 5095 - 25 /o Catenex N956 - 
0.2 % Irganox 1010 



5 



TCCTC 

TESTS 


1 IMITCC 

UNI 1 to 


QIC 


C"t CrlM/O 


F-2EHA/7 


E-2EHA/8 


Point de trouble 


°c 


<50 


<50 


<50 


<50 


Viscosite Brookfield 












170°C 


mPa.s 




oooU 


OOUv . 


2250 


10 t/mn - Aig 27 












S.A.F.T. 












500 g 


°C 


<30 


<30 


<30 


<30 


250 g 




54.9 


CO Q 

oo.y 


uO.U 


O / * *7 


s 




0.7 


1.4 


2.0 


1 .4 


ASTM D4498 












Ruage statique 












1000 g-23°C 


min 


42 


0 


17 


O 


s 




9 


0 


8 


0 


Type de rupture 




RC 


(RA Inox) 


RC 


RC 


FTM8 












Pelage h 180° 












PET/lnox / 23°C 


N/cm 


4.5 


2.5 


3.3 


0.3 


s 




0.5 


0.2 


0.6 


0 


Type de rupture 




RC 


(RA Inox) 


RC 


RC 


FTM1 













RA : Rupture adhesive - RC : Rupture cohesive - RM : Rupture mixte adhesive 
(RA) : Rupture adhesive avec teger d6p6t de matiere sur la plaque 



15 
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Tableau 2 



35 / (Copolymere (A) ou SIS) - 40 /o Permalyn 5095 - 25 / Catenex N956 - 
0.2 % Irganox 1010 



5 



TESTS 


UNITES 


SIS 


E-2EHA/5 


E-2EHA/7 


E-2EHA/8 


Rolling Bail Tack 












sur PET 


cm 


3 


17 


10 


3 


9 




0 


3 


1 


0 


PSTC 6 












Tack au doigt* 




3 


1 


2 


2 


Loop-tack 












PET/lnox / 23°C 


N/cm 


3.7 


3.3 


4.8 


2.3 


s 




0.7 


0.7 


0.7 


0.8 


Type de rupture 




(RA Inox) 


(RA Inox) 


RC 


RC 


FTM9 













RA : Rupture adhesive - RC : Rupture cohesive - RM : Rupture mixte adhesive 
(RA) : Rupture adhesive avec leger d6p6t de matiere sur la plaque 
* 3 : Fort tack - 2 : Tack moyen - 1 : Tack faible - 0 : Tack nul 

10 



15 



25 



10 



Tableau 3 



30 y (Copolymere (A) ou SIS) - 40 % Permalyn 5095 - 30 % Catenex N956 - 
0.2 % Irganox 1010 



TESTS 


UNITES 


SIS 


T5/ 
E-2EHA/3 


T5/ 
E-2EHA/4 


Point de trouble 


°C 


<50 


<50 


<50 


Viscosite Brookfield 
170°C 
10 t/mn - Aig 27 


mPa.s 


4850 


11900 


8450 


e a FT 

250 g 

s 

ASTM D4498 


°C 


49.0 

2.0 


51.1 

4.2 


45.1 

2.1 


Pelage a 180° 
Mylar/lnox / 23°C 
s 

Type de rupture 
FT Ml 


N/cm 


6.1 

O.I 

RC 


1.1 

0.2 

(RA Inox) 


1.3 

0.4 

(RA Inox) 



RA : Rupture adhesive - RC : Rupture cohesive - RM : Rupture mixte adhesive 
(RA) : Rupture adhesive avec leger depot de matiere sur la plaque 
♦ 3 : Fort tack - 2 : Tack moyen - 1 : Tack faible - 0 : Tack nul 

10 
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Tableau 4 

30 % (Copolymere (A) ou SIS) - 40 °/ Permalyn 5095 - 30 °/ Catenex N956 - 
0.2 /o Irganox 1010 



TESTS 


UNITES 


SIS 


E-2EHA/3 


E-2EHA/4 


Rolling Ball Tack 










sur PET 


cm 


3 


6 


4 


s 




0 


i 


1 


PSTC6 










Tack au doigt* 




3 


1 


1.5 


Loop-tack 










PET/lnox / 23°C 


N/cm 


4.6 


2.3 


2.5 


s 




0.8 


0.8 


0.6 


Type de rupture 




(RA Inox) 


(RA Inox) 


<RA Inox) 


FTM9 











RA : Rupture adhesive - RC : Rupture cohesive - RM : Rupture mixte adhesive 
(RA) : Rupture adhesive avec leger depot de matiere sur la plaque 
* 3 : Fort tack - 2 : Tack moyen - 1 : Tack faible - 0 : Tack nul 

10 



15 



20 



25 
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Tableau 5 

(15 % Copolymere (A-j) + 15 % Copolymere (A2) ou 30 % SIS) - 40 % 
Permalyn 5095 - 30 °/ Catenex N956 - 0.2 % Irganox 1010 



5 



TESTS 


UNITES 


30 % SIS 


E-2EHA/3 
E-2EHA/5 


E-2EHA/3 
E-2EHA/7 


E-2EHA/3 
E-2EHA/8 


Point de trouble 


°C 


<50 


<50 


<50 


<50 


Viscosit<§ Brookfield 












170°C 


mPa.s 


4100 


7200 


4830 


4700 


10 t/mn - Aig 27 












S.A.F.T. 












250 g 


°C 


50.0 


51.7 


52.7 


47.2 


s 




0.9 


1.8 


1.2 


1.2 


ASTM D4498 












Fluage statique 












PET/inox 23°C 












1000 g 


min 


238 


109 


59 


31 


s 




24 


10 


11 


6 


Type de rupture 




RC 


RC 


RC 


RC 


FTM8 












Rolling Ball Tack 












sur PET 
s 

PSTC6 


cm 


3 
1 


>40 


>40 


8 
2 


Tack au doigt* 




3 


2 


2 


2.5 



15 
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Tableau 6 



(15 °/ Copolymere (A-|) + 15 % Copolymere (A2) ou 30 % SIS) - 40 /o 
Permalyn 5095 - 30 % Catenex N956 - 0.2 % Irganox 1010 





UNITES 


30 % SIS 


E-2EHA/3 


E-2EHA/3 


E-2EHA/3 








E-2EHA/5 


E-2EHA/7 


E-2EHA/8 


Loop 1 awiv 












rti/mox / u 














N/cm 


7.1 


6.1 


5.9 


3.2 


5 




0.7 


0.4 


0.2 


0.4 


F77WS 




RC 


RC 


RC 


RC 


Loop Tack 












PET/Verre / 23°C 














N/cm 


5.9 


4.8 


4.6 


2.8 


s 




0.2 


0.7 


0.6 


0.3 


FTM9 




RC 


RC 


RC 


RC 



RA : Rupture adhesive - RC : Rupture cohesive - RM : Rupture mixte adhesive 
(RA) : Rupture adhesive avec I6ger d6pot de matiere sur la plaque 
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Tableau 7 

(15 °/ Copolymere (A-|) + 15 /o Copolymere (A2) ou 30 ^ SIS) - 40 % 
Permalyn 5095 - 30 % Catenex N956 - 0.2 % Irganox 1010 



5 



TCCTC 

I to I O 


1 IMITCQ 
UINI 1 CO 


Ov 70 DID 


C tCnn; O 


E-2EHA/3 


E-2EHA/3 












E-2EHA/8 


Loop Tack 












PtT/lnox / Zo u 












RC 










7 A 
/ .*r 


s 










1 .1 


RM 


N/cm 






o.y 




s 








2.0 




DA lnr\v 

ttn mux 




3 3 


1.5 






s 




0.8 


0.5 






FTM9 












Loop Tack 












PET/Verre / 23°C 












RC 






11.2 




6.2 


s 






0.8 




0.3 


RM 








6.5 




s 


N/cm 






1.5 




RA Verre 




3.3 


1.7 


3.2 




s 




0.2 


0.2 


0.5 




FTM9 













RA : Rupture adhesive - RC : Rupture cohesive - RM : Rupture mixte adhesive 
(RA) : Rupture adhesive avec leger depot de rnatiere sur la plaque 
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REVENDICATIOIMS 



1 - Adh6sif sensible a la pression comprenant : 

- un copolymdre (A) 6thyl6ne-(meth)acrylate d'alkyle, le groupe 
alkyle ayant au moins 5 atomes de carbone. 

- au moins une r6sine tackifiante et §ventuellement un 

plastifiant. 

Cet adh6sif 6tant d6pos6 d chaud sur un substrat. 

2 - Adh6sif selon la revendication 1 dans lequel le groupe alkyle 
du (m6th)acrylate d'alkyle a de 6 & 24 atomes de carbone. 

3 - Adh6sif selon la revendication 1 dans lequel (A) est un 
15 copolymdre de I'6thyl6ne et de I'acrylate de 2-6thylh6xyle. 

4 - Adh^sif selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes dans lequel la quantity de r§sine tackifiante est de 50 & 1 80 parties 
(en poids), de pr6f6rence 100 & 150 pour 100 parties de (A). 

20 

5. Adh6sif selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes dans lequel la quantity de plastifiant est de 10 a 30 parties pour 
100 parties de (A). 



5 
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